
Gemeinsam 
Mehrwert schaffen
CURRENTA ist Manager und Betreiber des CHEMPARK 
an den Standorten Leverkusen, Dormagen und Krefeld-
Uerdingen. Den Kunden bietet CURRENTA individuel-
le Lösungen für unterschiedliche Ansprüche – von der 
Stoff- und Energieversorgung über die Entwicklung von 
Entsorgungs- und Sicherheitskonzepten bis hin zur Un-
terstützung bei Genehmigungsverfahren und vielen 
weiteren Services. Das Leistungsangebot kommt mehr 
als 70 Partnerfirmen aus der Chemiebranche zugute. 
Darüber hinaus weiteren Kunden aus anderen Indus-
trie- und Dienstleistungszweigen. Gemeinsamer An-
spruch der 3300 CURRENTA-Mitarbeiter ist es, für die 
Kunden ein attraktives Umfeld zu schaffen, in dem sie 
ihr Marktpotenzial entfalten und ihre Wertschöpfung 
dauerhaft steigern können.
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Umweltgerechte Entsorgung & 
Verwertung von Sonderabfällen
CURRENTA entsorgt und recycelt Sonderabfälle in ei-
genen Anlagen - sicher, umweltgerecht und effizient. 
Die Anlagen sind ein einzigartiger Verbund mit dem wir 
Emissionen deutlich reduzieren und verhindern, dass 

sich Umweltbelastungen von einem Umweltbereich in
einen anderen verlagern. So werden beispielsweise 
Sickerwässer von den insgesamt über 80 ha großen 
CURRENTA DK III Deponien gesammelt und den eige-
nen Kläranlagen zugeleitet. Die Deponiekapazitäten 
reichen, auf Basis der derzeitigen jährlichen Mengen, 
bis zum Jahre 2050. Industrieunternehmen und Kom-
munen aus Nordrhein-Westfalen nutzen die Deponien 
des CHEMPARK-Betreibers.

Innovationen für effizientes 
Recycling
Materialverbünde machen Autos leichter, Computer 
kleiner und Smartphones leistungsfähiger. Sie effizient 
zu recyceln, stellt eine technische Herausforderung dar. 
CURRENTA hat ein Verfahren entwickelt, um Verbund-
werkstoffe, wie sie beispielsweise in Lithiumionen-
Batterien vorkommen, thermisch zu behandeln. Über 
1.000 Tonnen der modernen Energiespeicher werden 
jährlich so thermisch behandelt und einem stofflichen
Recycling zugeführt. – Weitere Recyclingverfahren ent-
wickeln wir gemeinsam mit unseren Kunden. So tragen 
wir dazu bei, Prozesse effizienter zu gestalten und Ab-
fallmengen zu verringern.


